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Werkzeuge / Tools

Fräsen / Milling

TMA-A TMA-r
α 10 - 80° 45°
Z 4 / 6 4
Ø 56 - 74 mm 63 - 83 mm
a 1 - 20 mm r                      3 - 15 mm

TMB-A TMB-B
α 0 - 90° 0 - 90°
Z 4 / 8 6 / 8
Ø 45 - 74 mm 80 - 100 mm

TMW-s TMW-k
α 10 - 80° 10 - 80°
Z 3 / 4 3 / 4
fz 0,1 - 0,3 0,1 - 0,3 
n 3.000 - 10.000 rpm 3.000 - 10.000 rpm
a 0,2 - 8 / 0,2 - 12 mm 0,2 - 9 / 0,2 - 16 mm
r 0,6 / 1,2 / 2,5 mm 2 / 3 / 4 / 6 mm

Plan- / Fasenfräser
for facing / beveling

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14
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Plan- / Fasenfräser
for facing / beveling



Werkzeuge / Tools
world of beveling

schleifen / GrindinG • scheren / shearinG

TgD-D TgD-F TgD-H
Ø 115 / 125 / 178 mm 125 / 178 mm 100 / 125 / 178 mm

MH 22 mm 22 mm 22 mm
GP G 35 G 35 G35

TgF
Ø 125 / 178 mm

MH 22 mm
GP G 36+, G 60+, G 80+

TsB
Ø 90 / 110 / 129 mm

SC unbeschichtet / beschichtet // uncoated / coated
Z fein- / grobverzahnt // fine- / roughteeth

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14

6 7 8 9 10
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s-MAsCHinen / s-MACHines

Fräsen / Milling

sMA 30-e sMA 30-P sMA 40-e sMA 40-P
C 1 - 6 (Alu 8 mm) 1 - 6 (Alu 8 mm) 1 - 12 (Alu 16 mm) 1 - 12 (Alu 16 mm)
α 0 - 60° / 45° fix 0 - 60° / 45° fix 0 - 80° 0 - 80°
r 2 - 4 mm 2 - 4 mm 2 - 8 mm 2 - 8 mm

sMA 10-e sMA 10-P sMA 20-e sMA 20-P
C 1 - 5 (Alu 7 mm) 1 - 5 (Alu 7 mm) 1 - 5 (Alu 7 mm) 1 - 5 (Alu 7 mm)
α 45° 45° 45° 45°
r 1,2 / 2,5 mm 1,2 / 2,5 mm 1,2 / 2,5 mm 1,2 / 2,5 mm
d > 6 mm > 6 mm > 19 mm > 19 mm

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14

10 15 20 25 3 0

Abb. / fig. SMA 10-E 

Abb. / fig. SMA 30-E 

Abb. / fig. SMA 20-P

Abb. / fig. SMA 40-P
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s-MAsCHinen / s-MACHines

Fräsen / Milling

sMA 60-e sMA 60-P sMA 60-HF
C 1 - 20 (Alu 30 mm) 1 - 20 (Alu 30 mm) 1 - 20 (Alu 30 mm)
α 0 - 80° 0 - 80° 0 - 80°
r 2 / 3 / 4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 15 mm 2 / 3 / 4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 15 mm 2 / 3 / 4 / 6 / 8 / 10 / 12 / 15 mm

sMA 50-e sMA 50-P
C 1 - 15 (Alu 20 mm) 1 - 15 (Alu 20 mm)
α 0 - 80° 0 - 80°
r 2 / 3 / 4 / 6 / 8 mm 2 / 3 / 4 / 6 / 8 mm

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14

3 0 35 40 45 50

Abb. / fig. SMA 60-E Abb. / fig. SMA 60-HF

world of beveling
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s-MAsCHinen / s-MACHines

Fräsen / Milling

sMP 40-e sMP 50-e sMP 60-e
C 1 - 12 (Alu 16 mm) 1 - 15 (Alu 20 mm) 1 - 20 (Alu 30 mm)
α 0 - 80° 0 - 80° 0 - 80°
D 200 - 1.600 mm 200 - 1.600 mm 200 - 1.600 mm
t 4 - 20 mm 4 - 20 mm 4 - 20 mm

wt ca. 11 Kg ca. 14 Kg ca. 15 Kg
n 8.500 rpm 8.500 rpm 8.500 rpm

sMP 50-P
C 1 - 15 (Alu 20 mm)
α 0 - 80°
D 200 - 1.600 mm
t 4 - 20 mm

wt ca. 12 Kg
n 8.500 rpm

55 60 65 70 7  5

Abb. / fig. SMP 40-E

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 146



s-MAsCHinen / s-MACHines

sCHleiFen / grinDing

sgA 60-e sgA 60-P sgB 60-e sgB 60-P
Cmax 50 mm 60 mm 40 mm 40 mm
α 0° 0° 0 - 60° 0 - 60°
∅ 178 mm 178 mm 178 mm 178 mm

sgC 20-e sgC 40-e sgC 40-P
Cmax 20 mm 40 mm 40 mm 
α 0 / 45° 0 / 30 / 45 / 60° 0 / 30 / 45 / 60°
∅ 10 - 40 mm 40 - 100 mm 40 - 100 mm

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14

7  5 80 85 90 95

Abb. / fig. SGA 60-E Abb. / fig. SGB 60-P

Abb. / fig. SGC 40-P

world of beveling

Abb. / fig. SGC 20-E 
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s-MAsCHinen / s-MACHines

Fräsen / Milling

100 150 200 250 300

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14

sMT 30-e
C 1 - 6 (Alu 8 mm)
α 30 / 45 / 60°
r 2 - 4 mm
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M-MAsCHinen / M-MACHines

Fräsen / Milling

300 350 400 450 500

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14

MMA 400 MMA 600 MMA 800
C 1 - 20 (Alu 30 mm) 1 - 20 (Alu 30 mm) 1 - 20 (Alu 30 mm)
α 10 - 80° 10 - 80° 10 - 80°
r 2 - 15 mm 2 - 15 mm 2 - 15 mm
n 2.500 - 8.500 rpm 2.500 - 8.500 rpm 2.500 - 8.500 rpm
W 1 x 1 m 2 x 1 m 4 x 1 m

MMD-200 MMD-400
C 1 - 20 (Alu 30 mm) 1 - 30 (Alu 40 mm)
α 15 - 45° / 20 - 50° / 25 - 55° / 30 - 60° 15 - 45° / 20 - 50° / 25 - 55° / 30 - 60°
n 2.000 - 5.500 rpm 2.000 - 5.500 rpm
P 5,5 KW 7,5 KW
W 360 - 310 mm 680 - 310 mm
D 50 - 200 mm 50 - 200 mm

Abb. / fig. MMA 400

Abb. / fig. MMD 200

world of beveling
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M-MAsCHinen / M-MACHines

Fräsen / Milling

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14

MMB 100 MMB 400
C 0,5 - 7 (Alu 8 mm) 1 - 15 (Alu 20 mm)
α 45° 30 - 60°
r 2.000 - 5.500 rpm 2.000 - 5.500 rpm
n 3,0 KW 5,5 KW

MMB 500 MMB 600
C 1 - 30 (Alu 40 mm) 1 - 30 (Alu 40 mm)
α 15 - 45° / 30 - 60° 15 - 55° / 20 - 60°
n 2.000 - 5.500 rpm 2.000 - 5.500 rpm
P 7,5 KW 7,5 KW

600 650 700 750 800
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M-MAsCHinen / M-MACHines

fräsen / MillinG • scheren / shearinG

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14

MMM 600 MMM 800
C 4 - 30 (Alu 40 mm) 4 - 40 mm
α 15 - 50° / 15 - 55° 0,5 - 50° / 40 - 90°
n 2.000 - 5.500 2.000 - 5.500
P 4,0 KW 7,5 KW
t 4 - 50 mm 4 - 100 mm

MsA 400 MsB 600 MsM 600
C 4 - 15 (Alu 20 mm) 4 - 20 (Alu 25 mm) 4 - 20 (Alu 25 mm)
α (+)15 - 50° (+)15 - 50° / (-)15 - 50° (+)15 - 50° / (-)15 - 50°
t 4 - 40 mm 4 - 50 mm 4 - 60 mm
V 0,4 - 2,0 m/min 0,4 - 2,0 m/min 0,8 - 2,8 m/min

 + α

 - α

800 850 900 950 1000

world of beveling

Abb. / fig. MMM 800

Abb. / fig. MSB 600 Abb. / fig. MSM 600
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Typ i H (mm) C (mm) α(°) t (mm) P (KW) TS (mm)

lgA 1600 1.600 2 - 60 0 - 75 2 - 60 11 100 x 2.200

Typ ii H (mm) C (mm) α(°) t (mm) P (KW) TS (mm)

lgA 2000 2.000 2 - 100 0 - 80 2 - 100 15 150 x 2.900
lgA 3000 3.000 2 - 100 0 - 80 2 - 100 15 150 x 2.900

Typ iii H (mm) C (mm) α(°) t (mm) P (KW) TS (mm)

lgA 3000 3.000 2 - 100 -45 - 90 2 - 100 20 150 x 2.455
lgA 4500 4.500 2 - 100 -45 - 90 2 - 100 20 150 x 2.455
lgA 6000 6.000 2 - 100 -45 - 90 2 - 100 20 150 x 2.455

 H (mm) C (mm) α(°) t (mm) P (KW) TS (mm)

lgC 1600 1.600 2 - 60 0 - 75 2 - 80 11 100 x 2.200
lgC 2000 2.000 2 - 100 0 - 80 2 - 100 15 150 x 2.900
lgC 3000 3.000 2 - 100 -45 - 90 2 - 100 15 150 x 2.455

l-MAsCHinen / l-MACHines

sCHleiFen / grinDing

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14

2000 3000 4000 5000 6  000
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l-MAsCHinen / l-MACHines

schleifen / GrindinG • schälen / PreTUrninG

Technische Änderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkürzungen technische Daten siehe Seite 14
technical data can be changed, no guarantee for data / abbreviations technical specification page 14

 D (mm) C (mm) α(°) P (KW) TS (mm)

lgP 1600 300 - 1.200 2 - 60 0 - 75 11 100 x 2.200
lgP 2000 300 - 2.000 2 - 100 0 - 80 15 150 x 2.900
lgP 3000 1.000 - 3.000 2 - 100 -45 - 90 20 150 x 2.455

 D (mm) t (mm) P (KW)

lPP 1000 400 - 1.000 100 11
lPP 1500 400 - 1.500 100 22

6  000 7000 8000 9000 10000

world of beveling

CNC-controlled
CNC-gesteuert

+
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ABkürzungen TeCHn. sPeziFikATionen / 
abbreviations technical specification

a = Fasenmaß a / leg length a (mm) r =  Radius / radius (mm) 
b = Fasenmaß b / leg length b (mm) s  = Stegmaß / land width (mm)  
C = Fasenbreite / bevel width (mm) A = Fasengröße / bevel size (mm²)  
t = Materialdicke / plate thickness (mm) α = Fasenwinkel / bevel angle (°)  
h = Fasenhöhe / bevel height (mm) β = Gegenwinkel / opposite angle (°)  
d  = Innendurchmesser / inside diameter (mm) D = Außendurchmesser / outside diameter (mm)  
n = Leerlaufdrehzahl / no load speed 1/min Z =  Anzahl der Zähne / number of teeth
fz = Vorschub pro Zahn / feed per tooth  W = Arbeitsfläche / workarea
SC = Beschichtung / coating GP = Körnung pro inch / grain per inch 
   

a = Fasenmaß a / leg length a (mm) r =  Radius / radius (mm) AT = Abtrag T / stockremoval T (cm³/TS)
b = Fasenmaß b / leg length b (mm) s  = Stegmaß / land width (mm) AM = Abtrag M / stockremoval M (cm³/min)
C = Fasenbreite / bevel width (mm) A = Fasengröße / bevel size (mm²) TS = Bestückung / tool set
t = Materialdicke / plate thickness (mm) α = Fasenwinkel / bevel angle (°) BS = Anfasgeschwindigkeit / beveling speed
h = Fasenhöhe / bevel height (mm) β = Gegenwinkel / opposite angle (°) TL = Standzeit / tool life
d  = Innendurchmesser / inside diameter (mm) D = Außendurchmesser / outside diameter (mm) GP =  Körnung pro inch / grain per inch 
n = Leerlaufdrehzahl / no load speed 1/min Z =  Anzahl der Zähne / number of teeth MH = Werkzeugaufnahme / mounting
fz = Vorschub pro Zahn / feed per tooth W = Arbeitsfläche / workarea SC = Beschichtung / coating

14
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Please use a separate page for each application / Bitte für jede Anwendung ein separates Blatt ausfüllen:
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 I am interested in / Spezielles Interesse an:

Our address / Unsere Anschrift:

Company / Firma

Street / Straße

Address / PLZ , Ort

Country / Land

Name

Phone / Telefon

Fax

e-mail

Position / Funktion im Betrieb

Language / Sprache

Dimension / Abmessungen:
• Pipe / Rohr

D min/max: /                   mm

l min/max: /                   mm

t min/max: /                   mm

Quantity / Menge:

%

%

Material N° / Werkstoffbezeichnung:

Steel / Stahl

Stainless steel / Edelstahl

Others / Sonstiges %

• Leg lenght / Anrissmaß (a)

Quantity / Menge:

a =   1  -    5 mm: %

a =   5  -  10 mm: %

a = 10  -  15 mm: %

a > 15 mm: %

Operating time per day / Einsatzzeit p. Tag h

m

Pieces per day / Stückzahl pro Tag

Meter per day / Meter pro Tag

• Bevel angle / Fasenwinkel (α)

• Plate / Blech

min:     °

max:     °

l min/max: /                   mm

b min/max: /                   mm

t min/max: /                   mm

Type of bevel / Fasenform:

Type of beveling / Fasenverlauf:

T = Tools / Werkzeuge
Type / Typ

S = Small Machines / Kleine Maschinen
Type / Typ

M = Medium Machines / Mittlere Maschinen
Type / Typ

L = Large Machines / Große Maschinen
Type / Typ

• Radius (r)

min: mm

max: mm

r

α

a
s

Sales contact / Kundenbetreuung          www.gerima.de
Phone-inquiry / Tel.-Anfrage: +49 (0) 68 51 / 9 39 51-0

represented by:  /  überreicht durch:



cutting grinding milling nibbling preturning shearing

world of beveling

Information und Kontakt / information and contact

Anfasmaschinen / beveling machines

Firmensitz / head office

Weimarer Straße 12
D-66606 St. Wendel
Fon: +49 (0) 68 51 / 9 39 51 - 0
Fax: +49 (0) 68 51 / 9 39 51 - 21
e-Mail: info@gerima.de
www.gerima.de

Vertriebspartner / distribution partner


