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H 1.600   3.000 mm

C 2-60 mm

α 0-75°

t 2-60 mm

P 11 kW

TS 100x2.200 mm

lGa 1600 TYP i
lGa 3000 TYP i

H 2.000   3.000   4.500 mm

C 2-100 mm

α 0-80°

t 2-100 mm

P 15 kW

TS 150x2.900 mm

lGa 2000 TYP ii
lGa 3000 TYP ii
lGa 4500 TYP ii

lG - bevel-belt grinding machine / Fasen-Bandschleifmaschine

FasRapid LGA Typ I
• Schleifaggregat Typ I
• Fase von oben
• manuelle Steuerung
• Werkstück fi x gespannt
• Schleifaggregat verfährt

• grinding unit Typ I
• beveling from above
• manual control
• workpiece fi x clamped
• grinding unit proceed

FasRapid LGA Typ II
• Schleifaggregat Typ II
• Fase von oben
• automatische Steuerung
• Werkstück fi x gespannt
• Schleifaggregat verfährt

• grinding unit Typ II
• beveling from above
• automatic control
• workpiece fi x clamped
• grinding unit proceed
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H 1.600 mm

C 2-60 mm

α 0-75°

t 2-60 mm

P 11 kW

TS 100x2220 mm

lGC 1600 TYP i

lG - bevel-belt grinding machine / Fasen-Bandschleifmaschine

H 3.000   6.000  12.000 mm

C 2-100 mm

α -45 - 90°

t 2-100 mm

P 15 kW

TS 150x2.455 mm

  lGa 3000 TYP iii
  lGa 6000 TYP iii
lGa 12000 TYP iii

FasRapid LGA Typ III
• Schleifaggregat Typ III
• Fase von oben und von unten
• manuelle und automatische 

Steuerung
• Werkstück fi x gespannt
• Schleifaggregat verfährt
• Hubrollentisch

• grinding unit Typ III
• beveling from above and 

from below
• manual and automatic control
• workpiece fi x clamped
• grinding unit proceed
• hub roller working table

FasRapid LGC Typ I/II/III
• Schleifaggregat Typ I, II oder III
• Fase von oben und von unten
• manuelle (optional automatische) 

Steuerung
• Werkstück verfährt
• Schleifaggregat fi x
• Rollenbahn, Durchziehverfahren

• grinding unit Typ I, II or III
• beveling from above and 

from below
• manual (optional automatic) control
• workpiece proceed
• grinding unit fi x
• roller table, pull through technology

H 2.000 mm

C 2-100 mm

α 0-80°

t 2-100 mm

P 15 kW

TS 150x2.900 mm

lGC 2000 TYP ii

H 3.000 mm

C 2-100 mm

α -45 - 90°

t 2-100 mm

P 15 kW

TS 150x2.455 mm

lGC 3000 TYP iii
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